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TR60T — MXA (MX)

Bez fatszywej skromnosci mozemy stwierdzi¢, ze nasze
przedsiebiorstwo jest punktem odniesienia dla wszystkich
producentéw opakowar drewnianych. Produkowane przez nas
maszyny do ciecia poprzecznego spetniajg wszelkie wymagania
przemystu opakowan drewnianych.

Kompletna gama produktéw uwzglednia potrzeby zaréwno
matych warsztatow rzemieslniczych, jak i duzych zaktadow
opakowan specjalnych.

- Pity wahadtowe reczne i pneumatyczne

- Pity poprzeczne pétautomatyczne, pneumatyczne i hydrauliczne

- Linie do ciecia poprzecznego z popychaczem do produkcji matych
i $rednich ilosci

- Linie do ciecia poprzecznego z popychaczem do produkgji duzych
ilosci

OPAKOWANIA
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TR601 MXA

LINIE DO CIECIA POPRZECZNEGO Z ZAYADUNKIEM AUTOMATYCZNYM

- Nowy profil popychacza z prowadnica liniowa i wysoko
sprawnymi prowadnikami

- Listwa zebata o wiekszej precyzji

- Wysoko sprawny silnik bezszczotkowy BECKHOFF, maksymalna
popychana masa 750 kg

- Zwiekszenie predkosci obrébki - 60 m/min podczas pracy, 90 m/
min podczas odczytu

- Zwiekszony poziom bezpieczenstwa z wykorzystaniem
wbudowanego modutu SAFE, certyfikat TUV

- Pita poprzeczna hydrauliczna TR601 z silnikiem 12 KM (9,2 kW)

- Tarcza widiowa $r. 600 mm

- Duzy zakres cigcia (od 300x200 mm do 650x40 mm)

- Cykl ciecia trwa 6 sekund

- Zakres zatadowczy od 4000 mm do 14 000 mm

- Dostepna réwniez z zespotem frezu (TR601/F)

Zespdt frezu

URZAD.ZENIE WYtADOWCZE Gama oferowanych przez nas urzadzen

wytadowczych zostata uzupetniona o pierwsze

Z DRAZKIEM urzadzenie wytadowcze z jednym drazkiem,
przeznaczone do wytadunku materiatu w
pakietach. Urzadzenie wytadowcze dostepne
jest rowniez w wersji z wbudowanym wtazem
do odprowadzania materiatu odpadowego z
obrébki czotowej i koricowe;.
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Linia ciecia przeznaczona dla materiatu
o statej dtugosci, z zatadunkiem

elementéw pojedynczo lub w pakietach.

3 opcje optymalizacji (dtugosé
maksymalna, kolejnosc i kolejnosé stotu)
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OPTI OPTI PLUS

Funkcja pozwalajgca na automatyczny
pomiar cietego elementu. Rozwigzanie
przeznaczone dla materiatu o zmiennej
dtugosci, z zatadunkiem elementéw
pojedynczo lub w pakietach.

6 opcji optymalizacji (dtugos¢
maksymalna, kolejnos¢, kolejnosé stotu,
objetos¢, odpad minimalny i priorytet)

TR601/F - MXA
TR601/F - MX

WYKRESY
CIECIA

JEDNOSTKA FREZUJACA

Funkcja wykrywania znakowania,
gwarantujgca catkowita optymalizacje
oraz usuwanie wszystkich sekéw i wad.
Znakowanie kreda fluorescencyjna.
(wytacznie w potaczeniu z funkcjg OPTI)

TR601/F — MXA (MX)

Frez4 + 4 noze

@ maks 280

Srednica otworu frezu

Skok frezowania

400

Szeroko$é maks. narzedzia do frezowania

Regulacja gtebokosci frezowania

Moc silnika standardowego

3 szt. otwordw zasysajacych




WYBORY
TECHNICZNE:
CORAZ
AMBITNIEJSZE
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LINIE DO CIECIA POPRZECZNEGO Z ZAXtADUNKIEM RECZNYM

- Nowy profil popychacza z prowadnica liniowa i wysoko
sprawnymi prowadnikami

- Listwa zebata o wiekszej precyzji

- Wysoko sprawny silnik bezszczotkowy BECKHOFF, maksymalna
popychana masa 750 kg

- Zwiekszenie predkosci obrébki - 60 m/min podczas pracy,
90 m/min podczas odczytu

- Zwiekszony poziom bezpieczenstwa z wykorzystaniem
barier fotokomérkowych i wbudowanego modutu SAFE,

certyfikat TUV
- Pita poprzeczna hydrauliczna TR601 z silnikiem 12 KM (9,2 kW)
- Tarcza widiowa ér. 600 mm Programator BECKHOFF z ekranem dotykowym
- Duzy zakres ciecia (od 300x200 mm do 650x40 mm) 12" o wysokiej rpzdzielczos’ci, z interfgjsem
- Cykl ciecia trwa 6 sekund grgflcznym 3-D i z systemem operacyjnym
- Zakres zatadowczy od 4000 mm do 14 000 mm Windows.

- Dostepna réwniez z zespotem frezu (TR601/F)
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BASE OPTI OPTI PLUS

Linia ciecia przeznaczona dla materiatu Funkcja pozwalajgca na automatyczny Funkcja wykrywania znakowania,

o statej dtugosci, z zatadunkiem pomiar cietego elementu. Rozwigzanie gwarantujgca catkowita optymalizacje
elementéw pojedynczo lub w pakietach. przeznaczone dla materiatu o zmiennej oraz usuwanie wszystkich sekéw i wad.

3 opcje optymalizacji (dtugosé dtugosci, z zatadunkiem elementéw Znakowanie kredg fluorescencyjna.
maksymalna, kolejnosc¢ i kolejnosé stotu) pojedynczo lub w pakietach. (wyfacznie w potaczeniu z funkcjg OPTI)

6 opcji optymalizacji (dtugosé
maksymalna, kolejnosc, kolejnosc stotu,
objetos¢, odpad minimalny i priorytet)



OPTYMALNE
WSPARCIE CYKLU
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Mtodsze siostry modelu TR601 MX, po zainstalowaniu ponad 1000 linii, staty sie
juz uznanym standardem w branzy opakowan drewnianych.

Programator z ekranem dotykowym 12" o wysokiej
rozdzielczosci, z interfejsem graficznym. Port USB i port Popychacz z czujnikiem automatycznego pomiaru
Ethernet w standardzie. cietego elementu (funkcja OPTI)

WYKRESY CIECIA



KLASYCZNE URZADZENIA DO OPAKOWAN

Gama maszyn produkowanych dla branzy opakowan uzupetniona
zostaje o klasyczne urzadzenia ze sterowaniem recznym.
Oferujemy najbogatsza game produktéw do ciecia poprzecznego
oraz szerokg game wyposazenia dodatkowego.
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PS45/F

Z GLOWICA STAELA

TRy
LT

PS50/F PS600/P

Z GEOWICA NASTAWNA Z GEOWICA NASTAWNA
PARAMETRY TECHNICZNE PS45/F PS50/F PS600/P
Kod handlowy ZM023 ZM024 ZM026
Silnik tréjfazowy KM 55 7,5 10
Silnik tréjfazowy kW 4 5,5 7,5
Obroty silnika OBR/MIN 2800 2800 2800
Srednica tarczy mm 450 500 600
Otwor tarczy mm 30 30 30
Przesuw zespoftu cigcia Reczny Reczny Pneumatyczny
Zacisk pneumatyczny do przytrzymywania drewna  Ilos¢ 1
Katy obrotu tarczy +60°/0°/ -45°
Zakres ciecia z tarczg pod katem 0° mm 510 510 460
Zakres ciecia z tarcza pod katem 45° mm 325
Wysokos¢ ciecia mm 130 145 210

Masa netto kg 390 400 600
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TR450

PNEUMATYCZNE

TR350

PNEUMATYCZNE

TRS01 TR601

PNEUMATYCZNE HYDRAULICZNE
Kod handlowy ZM027 ZM028 ZM365 ZM364
Silnik tréjfazowy KM 4 5.5 10 12
Silnik trojfazowy kW 3 4 7,5 9,2
Obroty silnika OBR/MIN 3000 3000 3000 2636
Srednica tarczy mm 350 450 500 600
Otwér tarczy mm 30 30 30 30
Maksymalne ciénienie robocze baréw 8 8 8 70
Zatadunek materiatu przedniej i boczne| przedniej i bocznej
Masa netto kg 160 340 415 780
X Y X Y X Y X Y
210 mm 30 mm 330 mm 25 mm 360 mm 60 mm 660 mm 30 mm
200 mm 50 mm 300 mm 50 mm 325 mm 100 mm 640 mm 50 mm
150 mm 80 mm 250 mm 95 mm 300 mm 115 mm 600 mm 90 mm
250 mm 135 mm 550 mm 130 mm
460 mm 170 mm
300 mm 200 mm
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STROMAB SPA

42012 CAMPAGNOLA EMILIA (RE) Wiochy
Via Zuccardi 28/a — Z.I. Ponte Vettigano
Tel.: (0522) 1933300 - Faks: (0522) 1933361
info@stromab.com - www.stromab.com

WARTOSC PRZEDSIEBIORSTWA
RODZINNEGO

Od 1965 r. Stromab jest synonimem niezawodnosci.

To jedno stowo najlepiej wyraza naszg filozofie produkcji, stosowana
przez 40 lat dziafalnosci. Swiadomo$¢, ze zadna inna inwestycja nie
przynosi wiecej korzysci, niz zadowolenie klientéw, przeznaczamy coraz
to nowe s$rodki na nieustanne poszukiwania w zakresie technologii,
rozwoju i zasobow ludzkich. Nieprzerwana tendencja wzrostowa jest
naturalng konsekwencjg polityki zaktadowej, opartej na wynikach
uzyskiwanych z przestrzeganiem ochrony srodowiska. 5000 m?
powierzchni, 40 pracownikéw oraz nieustannie aktualizowana gama
produktéw pozwolity Stromab zdoby¢ miejsce wsréd najwazniejszych i
najbardziej dynamicznych przedsigbiorstw z branzy maszyn do obrobki
drewna.




